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      Пн -Пт: 09:00 – 18:00
Сб – Вс: 09:00 – 15:00
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      Телефон:

      8 499 964 56 78
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АТТЕСТАЦИЯ СВАРОЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ В НАКС




        Аттестацию сварочного оборудования (СО) проводят в целях проверки его возможности обеспечивать заданные технологические характеристики для различных способов сварки и получения требуемого качества сварных соединений.

        Самый простой и легкий путь для монтажных организаций – приобретение уже аттестованного СО, особенно, если своего нет никакого. Такое СО при продаже сопровождается Свидетельством об аттестации сварочного оборудования в соответствии с требованиями РД-03-614-03. Каким образом у поставщиков СО появляется аттестованное оборудование? Дело в том, что аттестация может проводиться либо производителем, либо потребителем СО. В данном случае процесс аттестации инициировался производителем СО, причем сразу большой группы однотипного оборудования. Поэтому в Свидетельстве на конкретное СО будут стоять дробный номер – собственно номер СО (пятизначный) и порядковый номер СО в составе этой группы (одно- двухзначный).























        Часто случается необходимость  аттестовать уже имеющееся у организации СО. Сварочное оборудование с хорошими эксплуатационными характеристиками стоит недешево и закупать новое (аттестованное) при уже имеющемся – затея расточительная и нелогичная. Разумнее аттестовать СО в установленном порядке и в данном случае процедура аттестации инициируется уже потребителем СО. Вся необходимая для аттестационного центра информация вносится в Заявку (форма и  образец заполнения).





















В некоторых случаях есть возможность организовать выезд специалиста Аттестационного центра и провести аттестацию СО непосредственно на объекте, где эксплуатируется данное СО




















   
      О НАС

      Работаем в области сварки и родственных с ней процессов с 2009 г. Для монтажных организаций осуществляем полную подготовку сварочного производства с аттестацией в НАКС и разработкой ПТД. Для заказчиков/застройщиков проектируем КМ и КМД, изготавливаем и осуществляем монтаж металлоконструкций и систем трубопроводов. Проводим контроль сварочных стыков неразрушающими методами. Поставляем сварочное оборудование и материалы, качество которых подтверждено практикой и личным опытом.
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      БИБЛИОТЕКА (ИНФОРМАЦИЯ)

   




	 Шифр НД на сварку и контроль

	 Должностная инструкция

	 Диапазон толщин

	 Диапазон диаметров

	 Способы сварки

	 Положение шва. Сварка труб

	 Положение шва. Сварка листов

	 Минимальный стаж. I ур. НАКС

	 Минимальный стаж. II и III ур. НАКС

	 Ростехнадзор и группы ОТУ НАКС
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